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Machines d'emballage sous vide K2/K2N, K3/K3N 
 

Défaut  Origine Dépannage 

La machine ne soude pas. La barre de soudure est inversée. 
 
La barre de soudure n’est pas 
chaude. 
 
 
 
 
 
 
Interruption ou court-circuit du fils de 
soudure ou découpe. 
 
 
 
Option K2N/K3N 
Le couvercle s’ouvre avant la 
soudure. 

Monter la barre avec le fil de 
soudure (large) contre la chambre. 
 
Contrôler le réglage du temps de 
soudure et le changer. 
 
Augmenter le temps de soudure si la 
chute de sachet ne peut pas être 
déchirée. 
 
Contrôler la bande Téflon si elle est 
défectueuse et la changer. Contrôler 
les fils de soudure et découpe s’il y 
a défectuosité et les changer.  
 
Augmenter la valeur de gaz. Réglé 
la vanne d’étranglement. 
Demander le service après vente 
VC999. 

Mauvaise soudure. Le temps de soudure n’est pas 
réglé correctement. 
 
 
 
 
 
Bord du sachet sale. 
 
 
Bord du sachet avec plis 
 
 
Base d’appui défectueuse. 

Contrôler le réglage du temps de 
soudure et le changer. 
 
Augmenter le temps de soudure si la
chute de sachet ne peut pas être 
déchirée. 
 
Le bord du sachet dans le domaine 
de la soudure doit être propre. 
 
Poser le sachet sans plis sur la 
barre de soudure. 
 
Changer la base d’appui. 

La pompe ne marche pas. L’interrupteur du couvercle s’est 
déplacé. 
 
L’interrupteur du couvercle est 
défectueux. 

Réajuster l’interrupteur du 
couvercle. 
 
Changer l’interrupteur du couvercle 
Demander le service après vente 
VC999. 

Le tuyau silicone de la plaque de 
base sort. 

Le tuyau n’est pas correctement en 
place. 

Remettre le tuyau en place. Ne pas 
pencher la machine! Soulever la 
machine pour la déplacer! 

Le couvercle ne s’ouvre pas 
complètement. 

Le ressort est défectueux ou 
fatigué. 
 
Le frein s’est déplacé ou est usé. 

Remplacer le ressort. 
 
 
Réajuster le frein ou le changer. 

 


